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DBALOSC O ZDROWIE
PRACOWNIKA ORAZ
INNOWACJA
TECHNOLOGICZNA NA
WSZYSTKIE POTRZEBY

Odpornost na emulgowanie (5% emulsion / lubrication oil)

Tmin (C*)

Dzieki aktywnemu uczestnictwu firmy w naukowym
komitecie technicznym Federchimica i dzieki swiadomosci
waznosci chtodziw w miejscu pracy, Bellini uruchomito linie
emulgowalnych chtodziw TORMA. Produkty sg w catosci stworzone
we Wtoszech we wspodtpracy z gtéwnymi wioskimi centrami
badawczymi. Produkty te zostaty stworzone ze starannie
dobranych sktadnikow, niektore pochodzenia kosmetycznego,
ktéra miaty na celu byc¢ jak najbezpieczniejsze dla operatorow. Z
tych wzgledéw TORMA spetnia wszystkie restrykcyjne wymagania
Europejskie.

Czterdziestoletnie doswiadczenie potgczone z szeroka
wiedzg chemiczna doprowadzito do rozwoju technologicznie
zaawansowanej linii produktow, ktdre sg doceniane nie tylko przez
rynek ale réwniez przez uzytkownikdw. Prawie wszystkie produkty
TORMA nie posiadajg piktogramdw mowiacy o zagrozeniu dla ludzi
i Srodowiska. Jest to mozliwe dzieki formule jednosktadnikowej. Ta
metoda technologicznego rozwoju umozliwia Bellini chemiczna
kontrole nad kazdym sktadnikiem, ktdry jest ze starannoscig
wyselekcjonowany, tak aby uzyska¢ zréwnowazong formute i
wydajnosc.

Poswiecenie Bellini w poszukiwaniu substancji
innowacyjnych spowodowato uzyskanie szczegdlnej synergii
pomiedzy produktami TORMA, a ich komponentami. Dzieki temu
wszystkie potrzeby klienta —jawne i niejawne, zostaty zaspokojone.

Chtodziwa TORMA gwarantujg rowniez:

e Stabilnos$¢ na ataki bakterii i doskonatg odpornos¢ na ataki
grzybow;

e Dobrg site czyszczenia i dekantacji odpadow;

e Maximum higienicznej i sanitarnej kompatybilnosci;

e Doskonatg sita tnaca;

e Doskonatg kompatybilnos¢ z kazdym rodzajem wody;

e Redukcje dymu przy procesie produkcji;

e Doskonatg site antykorozyjng;

e Brak drugorzedowych amindéw i ich pochodnych zgodnie
z Niemieckim TRGS 611;

e Emulsje, ktéra tatwo sie oddziela od olejéw smarnych,
szczegolnie tych produkowanych przez Bellini.

Te cechy prowadzg do nastepujgcych korzysci:

e Wydtuzenie zycia narzedzi,

e Zmniejszenie zuzycia przez wysoki poziom wtasciwosci
myjacych;

e Redukcja znieksztatcen czesci;

o Zwiekszenie parametréow tngcych;

e Doskonata jakos¢;

e Redukcja zuzycia energii i chtodziwa
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RESTRYKCYJNE TESTY
LABORATORYJNE

Testowanie biostabilnosci i odpornoici na bakterie

g
s

AN A A A A A I A A A S O S A R e
LEL P LA ALL TS L LSS

ODPOWIEDZIALNA
INNOWACJA

Wszystkie emulgujgce chtodziwa produkowane przez Bellini, zanim
zostang wprowadzone na rynek, muszg przejsé rygorystyczne testy
laboratoryjne. Przeprowadzane proby trwajg nie krécej niz 8-12
miesiecy. Proces ten umozliwia osiggniecie gwarancji jakosci, w
kazdych mozliwych warunkach produkcyjnych: od niskich
temperatur przy ciezkich zimach do wysokich temperaturach w
lecie.

Gtowne testy laboratoryjne zrobione na produktach sktadajg sie z:

e Stabilnos¢ koncentratu. Produkt jest trzymany w temp. 0°C a
nastepnie w 50°C przez co najmniej 30 dni: nie moze sie
rozwarstwic lub zmetnie¢;

e Emulsja musi by¢ stabilna przez 1 tydzien w 50° C w wodzie z
5000uS/cm i 70° ff twardosSci. Emulsja nie moze rozwarstwic;

e Test korozyjnosci, typ IP 287, DIN 51360 part2, ASTM D4627.
Wynik musi wynosi¢ 0, nawet jezeli stezenie jest mniejsze niz 5%;

e Test antypiennosci w cylindrze miarowym. Redukcja musi by¢
znaczna nawet przy bardzo miekkiej wodzie;

e Test Brugger’a.

e Test deemulgowalnosci. Produkty muszg mie¢ doskonatg
kinetyke i termodynamike deemulgowalnosci szczegdlnie z
produktami Bellini;

e W zaleznosci od rodzaju stopu na ktorym sie pracuje, chtodziwo
musi miec¢ dobrg pasywacje miedzi (99,9%), aluminium (99,9%) i
brazu ( stop E58T);

e Test biostabilnosci. Podczas tworzenia nowego produktu
wolnego od konserwantow, ten test pozwala zobaczy¢ jaka jest
biostablnos¢ produktu, czyli w jakim stopniu produkt jest w
stanie sam sie obroni¢ przed bakteriami.

Wiele innych testow jest przeprowadzanych w naszym
laboratorium jako standard; przeprowadzamy testy w potgczeniu z
finalnym odbiorca, zeby sprawdzic jak sie produkt sprawuje.

Gtownym celem Bellini jest odpowiedzialne tworzenie nowych
produktow; muszg one gwarantowac zaawansowang technicznie
wydajnos¢ oraz najlepsze higieniczne warunki dla operatorow.

Dlatego tez, chtodziwa mieszane z wodg sg
oparte na eco odnawialnych substancjach i sg
wolne od formaldehydu oraz boru i jego
pochodnych.

Te produkty nie tylko sg dostosowane do obecnych wymagan
chemicznych ale sg réwniez zgodne bardziej restrykcyjnymi
regulacjami Europejskimi, ktore dopiero wejdg w zycie w
przysztosci. Gtdwnym napedem dla rozwoju jest ograniczenie
ryzyka dla operatoréw.
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Jednoczes$nie, dla rozwoju nowych produktow, Bellini zainwestowato w serwis
posprzedazowy. Dla firmy ciggte sprawdzanie jakosci emulsji jest aspektem
strategicznym ; w rezultacie czego, Bellini staje sie wiarygodnym partnerem dla
wiekszosci konsumentdw. Laboratorium firmy posiada specjalng sekcje gdzie
codziennie sg przeprowadzane testy na pracujgcych emulsjach. To umozliwia
przewidzie¢ poczatki problemow i zapobiec kosztownym i niepotrzebnym
zastojom w produkcji.

Zdolnos¢ naszego dziatu technicznego do natychmiastowej reakcji oraz poprzez
ciggta obecnosc u swoich klientéw, umozliwia dostarczenie raportéow
analitycznych i uzyskanie szybkiej odpowiedzi na ewentualne problemy. Czas
pomiedzy pobraniem probki, a wystawieniem raportu zazwyczaj nie przekracza 7
dni roboczych. Raport jest narzedziem monitorujgcym podstawowe parametry
emulsji umozliwiajac okreslenie kondycji emulsji oraz zaplanowac procedury
wymiany i utrzymania.

Gtowne parametry emulsji monitorowane w czasie eksploatacji:

e Stezenie metoda refraktometryczng;
e Stezenie poprzez separacje kwasu;

e Stezenie poprzez rezerwy alkaliczne;
° pH;

e Przewodnosé;

o Bakterie, grzyby i drozdze;

e Sita antykorozyjna;

e Obecnosc olejow obcych i piennosé.

Analysis Nr

Analysis date
Sampling date

19005 19202 19273 19313 19525 19625 19752

18/03/11  08f04/11  18/04/11  26/04/11  24/05/11  07/06/11  24/08/11
14/03/11  04/04/11  11/04/11  18/04/11  19/05/11 300511  16/06/11

Refractometric conc. (P.0.10.13),%p 138 131 13,6 126 14,6 14,7 156
Conductivity Ris. Alc. , % 12,3 12 12,7 116 12,6 11,8 13,2
pH (P.0.10.11), UpH 7400 7680 6860 6770 7210 7110 7820
Creaming (P.0.10.21), %v 9,18 9,14 9,25 9,27 9,27 9,31 9,12
Extraneous oil (P.0. 10.16), %v 1 1 2 1 1 1 0
Bacterium test (P.O. 10.15), U.F.C./ml 0 0 0 0 0 1] 1
Fungi test (P.O. 10.15),da1a 3 0 0 1000 0 0 1] 0
Yeast test (P.0. 10.15), U.F.C./ml 0 0 0 0 0 1] [1]
Antirust test (P.0. 10.8), daDa 4 0 0 0 0 [i] [1] 0
Alkaline reserve (P.0. 10.5), ml/g 0 0 0 0 0 [1] 0
2,13 2,08 2,19 2 2,17 2,05 2,29
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P.A. Bacterium and yest levels are in logarithmic scale



R- Rekomendowany
D- Dobry

Bdb — Bardzo dobry
V- Obecny

X- Nieobecny
POLIM - Polimer

U- Nadaje sie do uzycia ﬁ

TORMA B 10 LC FF
TORMA B 10 LC FF/ST
TORMA B2 LC FF
TORMA 2 LC FF
TORMA B 3 LC FF
TORMA 4 LC FF
TORMA 4 LC FF-XT
TORMA B 50 EP LC FF
TORMA B 50 CU FF
TORMA 50 XT
TORMA CAMP 25 PL
TORMA CAMP 50
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Wspétczynnik
refraktometryczny
Olej mineralny
Amina drugorzedowa
Srodek bakteriobéjczy
Smarowanie
Piktogramy CLP(GHS)
Toczenie, frezowanie
Rozwiercanie
Rozwiercanie MAPAL
Gtebokie wiercenie
Gwintowanie
Rozwarstwianie
Przecigganie
Szlifowanie wewnetrzne R R R R R
Szlifowanie zewnetrzne R R R R R
R R R R R
R R R R
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Docieranie

Szlifowanie

powierzchniowe

Sektor lotniczy R R R R

Odksztatcanie U U U R R
Antykorozyjnosc Bdb Bdb Bdb Bdb Bdb Bdb D Bdb Bdb Bdb Bdb
Dodatki EP + ++ ++ ++ +H+ +H+H+ ++ ++ e N s s = =
Antypiennos¢ Bdb Bdb Bdb Bdb Bdb Bdb Bdb Bdb Bdb Bdb Bdb Bdb
Minimalne stezenie % 4 4 4 4
Zelazo u u R R
V) R R

5
R
U
R

Stal nierdzewna

Aluminium >7% Si R R
Aluminium <7% Si U U R
Z6tte stopy (miedz, cynk, 1]
mosiadz itd.)

Zo6tte stopy bez otowiu
Stopy kobaltu

Stal galwanizowana
Stopy magnezu

20 -0 N el SO« Ul w )

Szkto
Stopy tytanu
pH % w potrzebje
Det MW Nie Tak Tak 0,03 Tak Nie Bedzie przydatny jezeli pH<9. Efektywny w kilka
godzin. Synergiczny, grzybobdjczy efekt z
dodatkiem DET F/3
Det F/3 i 1 j Doskonaty do oddzielania zarodnikéw.
Synergiczny efekt w potaczeniu z Det MW
Det BS Nie Tak Tak 0,10 Tak Nie Wolny od formaldehydu, wysoki poziom
dezynfekcji

Uzyteczny w potaczeniu z Det TR
Det pH Tak Nie Nie 0,2 Tak Nie Bufer pH



U- Nadaje sie do uzycia
R- Rekomendowany
D- Dobry

Bdb — Bardzo dobry

V- Obecny

X- Nieobecny
POLIM - Polimer

TORMA BFF ECO
TORMA BFF ECO-XT
TORMA POLYCHEM EP
TORMA SYNTH PLUS FF
TORMA SYNTH MDX
TORMA SYNTH VT
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Wspoétczynnik
refraktometryczny

Olej mineralny X v v X X

Amina drugorzedowa X X X X X X
Srodek bakteriobdjczy X X X X X X
Smarowanie ++++ +++ ++++ ++POLIM +POLIM
Piktogramy CLP(GHS) v v v X V4
Toczenie, frezowanie R R R U

Rozwiercanie R R R U

Rozwiercanie MAPAL R U R

Glebokie wiercenie R U R

Gwintowanie R U R

Rozwarstwianie R U R

Przeciagganie R V)

Szlifowanie wewnetrzne U Y U R

Szlifowanie zewnetrzne U U U R

Docieranie

Szlifowanie

powierzchniowe

Sektor lotniczy R U U

Odksztatcanie R U R

Antykorozyjnos¢ Bdb Bdb

Dodatki EP ++++ ++ ++4++

Antypiennos¢ Bdb Bdb
Minimalne stezenie %
Zelazo

Stal

Stal nierdzewna
Aluminium >7% Si
Aluminium <7% Si
Z6ite stopy (miedz, cynk,
mosiadz itd.)

Z6tte stopy bez otowiu
Stopy kobaltu

Stal galwanizowana
Stopy magnezu
Szkto
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Stopy tytanu

Stabilizator Slezenle Dodawany w Amina
potrzebie

Det CONC Polepsza 0, 5 1 tak
detergencyjnos¢ i
mycie w maszynie
Det EM PLUS Odkazajgcy detergent 0,5-1,5 Dodawany na 24h przed zmiang emulsji
Det CA 50 Zmigkeczacz 0,05-0,1 i UWAGA: Nie przekraczaé zalecanego stezenia. Moze
powodowaé problemy z rdzq

Pasywator miedzi/ 0,05-0,1 i Powolne uwalnianie
Kobaltu
Det VT Przyspiesza 0,05-0,1 tak nie UWAGA: Moze odwrécié¢ dziatanie srodkéw powierzchniowo
dekantacje wiéréw czynnych. Skontaktuj si¢ z asystentem technicznym przed

uzyciem

Det Foam Antypienno$é 0,05 Tak Nie -



Wytqgczny dystrybutor na Polske:

CHEMIE
CT) TECHNIK

41-400 Mystowice

Pl. Mieroszewskich 2

NIP 222-000-12-73

tel/fax 0048 32 223-00-25
e-mail: biuro@ct-technik.com.pl
www.ct-technik.com.pl
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